
※KS-75 / 76 ケ－スとブツシュ以外は共通部品です

所定の位置に確実に装着してからキャップをきつく締めてください。

頭キャップのネジは通常は軽く締まります。

ヒュ－ズを挿入して親指で２～３度押して見てください
ア－ス４枚バネを所定の位置に装着します

半田面を上に向けて組込みます

　センタ－金具　　　　　　　　　　　　　　　　　　ア－ス４枚バネ　　　　　　　　

4本の足がケ－スの中に納まっていること

リングが所定の位置にはまっていること

2～3回親指で押してバネが効いていることを

センタ－金具

2.作業工程

1．パ－ツ構成

3.外観検査の目安

半田付け

ブツシュを通す

ケ－ブル加工

隙間なく締まっていること

ホルダ－　　　　　

ヒュ－ズ　　　　　　　

シントク工業㈱品質保証部

KS-76ブッシュ

KS-75ブッシュ

ヒュ－ズホルダ－の極性

ブッシュ

センタ－側

ア－ス側

リング

本体ケ－ス　メス

本体ケ－ス　オス

ホルダ－の半田付け

リング

カ－プラグパ－ツセツト組立ご参考資料
品番　　KS-7502/7507 KS-7602/7607

KS-7502 KS-7507

KS-7602 KS-7607

頭キャップ

(オプション)

4φ

締めにくいときはア－ス４枚バネ装着が不完全です

VFF0.75～2.0S
最大3.1×6.2

確認してください。

バネが効いていることを確認してください

センタ－金具内部に異物が付着して
いないことをご確認ください。
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